RYNEK BUDOWLANY

RUSZTOWANIA

Jeszcze lepszy stojak, zeby montaz rusztowan uczynic lzejszym

Podstawowymi komponentami konstrukcji rusztowania przestrzennego nazywanego tez ruszto-
waniem modutowym sg stojaki 0 rdznej dtugosci od 0,5 od 4,0 m w ciggu wznoszacym co 0,5 m,
a takze rygle i stezenia. Kazdy stojak ma czop tgczeniowy i rure nosna.

W tradycyjnej, powszechnej wer-
sji rusztowania czop wykonany jest
zrury o srednicy 38,0 mm, a rura no-
$na ma wymiar 48,3 mm i grubos¢
$cianki 3,2 mm. W takim skojarzeniu
obydwie rury w gatunku S235 pota-
czone sg ze soba technika zaciska-
nia rury o wiekszej $rednicy na rurze,
o mniejszej Srednicy na odcinku oko-
to 50 mm zachodzacych na siebie rur.
Mozliwe jest zastosowanie do wyko-
nania stojaka rury w gatunku S355
o grubosci scianki 2,7mm, na co po-
zwala najnowsza norma europejska
dotyczaca rusztowan: PN-EN 12810-
1:2010. Przywotana norma w p. 6.2.2
opisuje powigzanie grubosci scianki
rury @48,3 mm z granica plastyczno-
$ci stali, z ktérej jest wykonana.

Firma PIONART majac w swojej mi-
sji permanentne podnoszenie jako- il
$ci swoich wyrobéw uzywa w pro- | v il

dukgji wiasnie rur w gatunku S355,  Rys. 1. Ksztaft stojakéw w innowacyjnej techno-

co pozwala zmniejszy¢ wage poszcze-  logii PIONARTU
golnych komponentow rusztowania.

Zmniejszenie grubosci scianki powoduje jednak powieksze-
nie sie luzu na potaczeniach kolejnych stojakéw, co zmniej-
sza smuktos$¢ rusztowania szczeg6lnie w fazie jego wznosze-
nia. Zeby unikna¢ nadmiernego luzu oraz dos¢ ryzykownego
zkacza, liderzy PIONARTU opracowali innowacyjne rozwia-
zanie czopa, wykonanego w zaawansowanej technologii

Rys. 2. Przekrdj stojaka pokazuje czes¢ oporowq i czes¢ naprowa-
dzajqcq czopa
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przetfaczania rur. Technologia polega
na redukgji $rednicy rury na odcinku
okoto 250 mm do srednicy 39,0 mm
w tolerancji na,+" a nastepnie wy-
konaniu gniazda do oparcia sie do-
ktadanego stojaka. Gniazdo jest tak
uksztattowane, ze ma czes$¢ oporo-
wa i czes¢ naprowadzajaca, ktéra po-
woduje ukfadanie sie montowanego
stojaka w pionie konstrukgji ruszto-
wania i zapewnia wspotosiowosc li-
nii stojakéw. Dzieki zastosowaniu opi-
sywanej technologii uzyskano dwie
wazne korzysci poprawiajgce para-
metry uzytkowe rusztowania. Stojak
rusztowania wykonany z jednorodne-
go materiatu moze przenosic obcia-
zenia w dwoch kierunkach i spraw-
dza sie w rusztowaniu wznoszonym,
jak réwniez rusztowaniu podwiesza-
nym. W tradycyjnym rozwigzaniu
ztgcze zaciskane nie dawato pew-
nosci potaczenia w podwieszanym

Rys. 3. Wizualizacja rozwigzania ze Srubami i nowego w technolo-

gii przettaczania
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RUSZTOWANIA

Rys. 4. Certyfikaty wydane przez Sie¢
Badawczq tukaszewicz - Warszawski Instytut =
Technologiczny.
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rusztowaniu, poniewaz tgczone rury w wy-
niku niekorzystnego naktadania sie toleran-
¢ji mogty by¢ tylko nieznacznie odksztatco-
ne, tym samym za stabo zacisniete i niezdolne
do przeniesienia znacznej sity. Niepewnos¢
rozwigzania sprawiafa, ze w przypadku pod-
wieszania rusztowania stosowano stojaki bez
czopdw, a czopy osobno wykonane skrecano
$rubami z rurami no$nymi. W rozwiazaniu au-
torstwa PIONARTU stojaki faczy sie standar-

e ul Gen, Bora-Komorowskieg 18
41814 2abezn

ovAENTOR CENTRUM
JARDSCH CERTYFRAC S

ulGen.| n
A1 Zabrae

Rusztowanis modulows

PIONART - model PionModul BAL
PCD@N - prograrm typu N" w ragumisniu
oy PN-EN ISOMIEC 17067:2014-01
PN-EN 12810-4:2040

PNEN 12811.1:2007

umown stosowaniy
‘CortyfIkBtl T90ANGHCI T Onia 30 masca 2023 7

ogrgh Y ittt

i M e ekt ket

dowymi przetyczkami w miejscach przelo-
towych otworéw w czopie i na dolnej czesci
rury nosnej. Mozna zatem zmontowac rusztowanie w po-
stepie z gory na dét, co w niektérych przypadkach redukuje
koszty budowy kilkakrotnie. Przyktadem takiego rozwigzania
moze by¢ konstrukcja rusztowania zainicjowana na $cianie
bocznej mostu na poziomie ptaszczyzny drogi i opuszcza-
na z postepem budowy pod konstrukcje nosna tukowych
strzemion budowli. Uzyskanym waznym walorem uzytko-
wym innowacyjnego rozwigzania jest takze fakt zastagpie-
nia czopa wykonanego z popularnej w swoim wymiarze
rury na rzecz czopa uksztattowanego w procesie przettacza-
nia i tym samym uzyskanie swobody w projektowaniu luzu
miedzy czopem a rura nos$na stojaka, co ma niebagatelny

wplyw na smuktos¢ konstrukcji szczegdlnie rusztowania
przestrzennego.

PIONART kilkakrotnie otrzymywat certyfikaty bezpieczen-
stwa na swoje produkty oraz certyfikaty zgodnosci z norma-
mi europejskimi. Ostatnie zawierajace badania, pomiary, ob-
liczenia statyczne, sprawdzenia pod katem bezpieczenstwa
uzytkowania i zastosowania innowacyjnych rozwigzan zo-
staty wydane przez Sie¢ Badawcza tukaszewicz - Warszaw-
ski Instytut Technologiczny 30.03.2023 w dokumentach: cer-
tyfikat bezpieczenstwa nr B/021/23, certyfikat zgodnosci
nr Z/002/015/23 oraz podobnych, dla innych systeméw rusz-
towan produkcji PIONART.

ZAPROS EKSPERTA!

@

Darmowe szkolenia z zakresu projektowania
i uzytkowania obudow do wykopow
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